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1. Présentation des Matériels

Ce document a pour but de présenter la maintenance des deux modéles de matériels utilisés pour le
guidage visuel des usagers vers les sorties de secours.

Les racks de commande sont installés dans les armoires PST T ou PST S suivant le cas.
Deux constructeurs ont été retenus pour le projet TTS et SES

Bien que dutilisation similaire, la conception différente des racks nécessite des procédures de
maintenances différentes.

Les procédures d'interventions de ces deux fournisseurs sont décrites 83 et 8§12 du présent document

Matériel TTS

Rack face avant

Matériel SES

AU N Y TR NS [ Pk e U D W AN .
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2. Maintenance Préventive

En regle générale lors de visites de maintenance préventive il est recommandé de lancer I'allumage des
chevrons en actionnant le bouton test situé sur la face avant des RACK. Et vérifier que la fonction de
signalisation n’est pas altérée par un défaut de connectique ou la saleté excessive des chevrons.

Les interventions d’activation ou de remplacement des chevrons n’est possible que lors de fermeture des
tunnels.

3. TTS: Présentation du matériel

3.1 Description

Le systeme est composé d’un rack et d'un ensemble de chevrons.

Le rack est composé d'une CPU regroupant I'électronique de commande/contréle des chevrons et
d’interfaces avec la GTC, ainsi que d’'une carte de visualisation et de dialogue avec un PC portable par
liaison RS232.

Les chevrons sont composés de circuits comportant des LEDs et réunis par connecteurs.

Pour plus de détail se reporter a la notice d'utilisation et au dossier électrique joint en annexes.

La maintenance est facilitée par le fait que le rack et les chevrons sont réunis entre eux et au systeme
complet (GTC) par des connecteurs débrochables.

3.2 Caractéristiques

Systeme destiné a étre intégré dans une baie
« Alimentation 230Vac /50Hz/120VA
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* Possibilité de raccordement de huit chevrons _chevrons de 1 a 8 commandés deux a deux de maniéere
symétrique _ Chevrons 1-8 // Chevrons 2-7 // Chevrons 3-6// Chevrons 4-5

4. TTS: Principe de fonctionnement

Généralités — Initialisation du systéme:
A la mise sous tension la LED du BP clignote au rythme de 1HZ.

Apprentissage du systeme

Pour la premiére fois, il faut faire un apprentissage du systéme :

Pour cela il faut avoir un temps de stabilisation du systeme de 3 minutes, et ensuite lancer un cycle
d’apprentissage qui permettra au systéeme d’enregistrer les valeurs des courants chevrons.

On appuie sur le BP de la face avant pour une durée supérieure a 3 secondes, le systéeme passe en mode
auto-apprentissage .La LED du BP va clignoter au rythme de 10HZ.

On va allumer les chevrons a tour de réle et sauvegarder la valeur de courant référence.

A la fin de cette séquence le systéme s’auto-reset.

Test du systeme

Pour passer en mode allumage Test, on appuie sur le BP et on relache (durée >=100ms), le systéme passe
en mode Test, la LED du BP clignote au rythme de 3HZ. On va allumer les chevrons, comme en
fonctionnement normal.

Le BP fonctionne en TOGGLE (double bascule), si on appuie une deuxiéme fois, on arréte le TEST.

Le TEST s’arréte automatiquement au bout de n secondes déterminées par le paramétre TMS

Visualisation.

La LED rouge sur la face avant indique un défaut détecté et on commande en méme temps le relais ARC
défaut.

La LED verte « ARC fonctionnement » est active si on est en mode Test ou si on a une commande
extérieure. On commande le relais ARC commande en // avec la LED. (Commande effectuée par soft).
La LED verte « Commande extérieure » est active si I'entrée de commande GTC est active.

La détection du défaut se fait par une mesure de courant. La valeur de la résistance de mesure est de 0,1
ohm. Le gain de I'ampli de mesure est de 20. Le pas LSB de ADC 12 bits avec une référence interne de
2,5V est de 0,61mv dons pour un courant réseau LED de 20mA cela donne :

0,02*0,1*20 = 0,04 V (40mv) ce qui donne un nombre de pas de 40/0,61 # 65 PAS.

Mode Terminal.
Pour pouvoir paramétrer le systéeme, on a implanté un mode de maintenance en TERMINAL.
Configuration PORT 9600, 8, N, 1.

Déclenchement du cycle chevrons :

Le déclenchement de I'allumage des chevrons est effectué par un contact sec maintenu cablé sur le bornier
Co9.la configuration du contact sec fourni peut étre soit NO, soit NF ; le choix du type de contact

est fait par la commande « INP »

Autotests chevrons :

On a le choix entre effectuer soit un autotest permanent, soit un autotest journalier.

Autotest permanent :

Il sera effectué lorsque les chevons sont éteints avec une périodicité fixée par le paramétre « TST » qui fixe
la durée de la période en minutes.

Il sera effectué journellement lorsque les chevons sont éteints a une heure fixée par le paramétre « HTS ».
On garde toujours le dernier état des erreurs.
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ARC vers la GTC :

- C010 Sortie contact sec ARC vers la GTC ; Il est possible de sélectionner le type de contact NO ou NF en
faisant un strap sur la CPU

e Strap S2 => Contact NF

e Strap S3 => Contact NO
- C011 Sortie contact sec défaut de synthése vers la GTC Il est possible de sélectionner le type de contact
NO ou NF en faisant un strap sur la CPU

e Strap S4 => Contact NF

e Strap S5 => Contact NO
Voir implantation des strap sur le plan 336PN31001C

Implantation CPU 336PN31001C
Positions des straps S2.3.4.5
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Face avant du tiroir:
Il comporte les voyants de visualisation de :
- Présence alimentation : Voyant vert allumé si I'alimentation est présente
- Commande chevrons GTC : Voyant vert allumé si la commande est présente
- ARC chevrons : Voyant vert allumé si ’ARC a bien été pris en compte par le systeme
- Défaut de Synthese : Voyant ROUGE allumé si un défaut est détecté > Par exemple défaut de
réseaux chevrons
Autres éléments :
- Bouton poussoir de test
- Sortie sur DB9 de liaison RS232
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T

=
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—

ox
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5. TTS: Liaison HyperTerminal
Généralités :
Pour programmer le cycle de déclenchement et visualiser les statuts, on utilise un PC avec le logiciel

HYPERTERMINAL paramétré a 9600, 8, N, 1 relié au rack par une interface RS232.
L'écran d’aide est le suivant (commande HLP) :
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Liste des commandes :

" DAT = DATE & HEURE"

"HER = HEURE ETE / HIVER [H,E]"

" PER = PERIODE DU CYCLE en 10ms [50,500]"

"TON = TEMPS ALLUMAGE CHEVRON en 10msJ[5,300]"

"TDC = TEMPS DECALAGE ENTRE DEUX CHEVERONS en 10ms [5,400]"

" PNK = NOMBRE DE POINT POUR DELTA ERREUR [10,250]"

" POK = NOMBRE DE POINT POUR DELTA OK [10,250]"

" TST = PERIODE AUTOTEST QUAND CHEVRONS ETEINTS EN mn [0,65535]"

"HTS = HEURE AUTOTEST QUAND CHEVRONS ETEINTS [0,23]"

" ATS = AUTOTEST INACTIVE OU ACTIVE [0,1]"

"INP = TYPE ENTRE COMMANDE GTC NO=0 ou NF=1"

"NGR = NOMBRE DE GROUPE CHEVRONS [1,4]"

"TMS = TEMPS AFFECTE POUR LE TEST SI ON APPUIE SUR LE BP EN s [0,65535]"
"LUM = VALEUR DE LA LUMINOSITE EN POURCENTAGE [1,100]"

"STC = STATUS CHEVRONS"

"EEP = STATUS EEPROM DATA"

"VAI = VALEUR COURANT MEMORISE IMx & LUE ILx [SUR UNE ECHELLE DE 4096 avec VREF=2.5v]"
"ALL = VOIR TOUS LES PARAMETRES"

"INT = INITIALISER LES PARAMETRES"

Les Parametres qui servent a commander les chevrons sont :

PER = Période du cycle unité en 10ms.

TON = Temps allumage chevron unité en 10ms

TDC = Temps de décalage entre deux groupes de chevrons successives unité en 10ms
NGR = Nombre de groupe chevrons de 1 a 4,

GROUPE 1 =sorties 1 & 8

GROUPE 2 = sorties 2 & 7

GROUPE 3 = sorties 3 & 6

GROUPE 4 = sorties 4 & 5

PNK = Delta Nombre de points pour indiquer défaut — valeur par défaut = 40

POK = Delta Nombre de points pour indiquer OK — valeur par défaut = 30

LUM = Valeur de la luminosité de 1 & 100

Les parameétres qui servent a commander le systéeme en mode autotest ( si le systéme est éteint) sont :
ATS =00 inactive 1] active arréte ou lance le mode autotest

TST = Valeur en minute pour faire un autotest chaque n minutes.

Si TST =0, on peut appliquer le paramétre

HTS = Heure de test de 0 a 23, on applique le test a une heure précise.

Les commandes qui servent a voir le statut des chevrons sont :

STC = status chevrons O=OK E=ERREUR I=INDETERMINER

VAI = Valeurs des différents courants, On aura les valeurs IM1 a IM8 qui sont les valeurs sauvegardées des
courants et IL1 a IL8 qui sont les valeurs lues en temps réels (si chevrons allumé).

Les parameétres qui servent a commander I'horloge temps réel sont :
DAT = lecture ou écriture de la date.

DAT=hh:mm:ss JJ/MM/AAAA

HER donne mode heure hiver ou été.

La gestion du passage en mode Hiver/Eté se fait automatiquement.

Différents parametres :

INP =0 ou 1 si 0 on traite I'entrée commande GTC comme un contact NO, si 1
On le traite comme un contact NF

TMS = Temps d’activation du mode test en secondes (si appuie sur le BP)

INT = Initialisation des paramétres (revenir aux valeurs par défaut).

ALL = voir tous les paramétres.
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EPP = voir les différents états de 'TEEPROM ( utilisation interne ).
VER = voir la version du SOFT.

N.B : Il ne faut pas oublier de faire I'auto-apprentissage du systéeme a chaque changement de la

configuration des chevrons (passer de 6 a 8 chevrons, changer de chevrons ou n'importe quelle
manipulation qui peut affecter le courant de mesure des chevrons).

6. TTS: Raccordement des chevrons

Généralités :

A partir des connecteurs C01 a C08, chaque chesbraccordé par trois fils : Un fil de
commande, un fil +22V, un fil Gnd.

Ensuite le raccordement au niveau du chevron s@et@é par I'intermédiaire du connecteur ce qui
permet une maintenance aisée

Attention bien respecter les polarités des connest€o1-Co8Connecteur de raccordement
chevrons

Raccordement chevrons

O o= sl - it i = e Emid— S
i i = o ] o it o i
et it e o | el pend e | b g epment —‘

\; L e Py minan T ECT T Er LR o 1
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7. TTS: Maintenance du matériel

4.1 Nettoyage du rack

ATTENTION : Avant toutes opérations de nettoyage, T  OUJOURS couper I'alimentation du systeme.
Tous les éléments doivent étre HORS TENSION

Nettoyage de la face avant avec un chiffon doux, non pelucheux trés Iégérement, imbibé le cas échéant

d’'un produit non agressif du type détergent classique, surtout ne pas utiliser de I'acétone ou un produit
similaire ou en contenant.

4.2 Maintenance électrique et fonctionnelle

Vérification de la qualité des connections sur les connecteurs situées a I'arriere du rack

- Connecteur arrivée énergie

- Connecteurs départs vers GTC

- Connecteurs départs vers chevrons
Il conviendra de vérifier que les connecteurs sont bien positionnés et verrouillés et que les fils soient
raccordés sur les parties débrochables suivant les regles de I'art.

Vérification du bon fonctionnement du systéme sur s ite :

Lancer un test du systéme suivant la procédure ci apres :

Pour passer en mode Test, on appuie sur le BP et on relache (durée inferieure a 0.5s), le systéeme passe en
mode Test, la LED du BP clignote au rythme de 3HZ. On va allumer les chevrons, comme en
fonctionnement normal.

Le BP fonctionne en mode TOGGLE, si on appuie une deuxieme fois dessus, on arréte le TEST.

Vérifier que les chevrons fonctionnent normalement et que la Led rouge ne s’allume pas.

Attention : Le TEST s’arréte automatiquement au bout des n secondes déterminées par le paramétre TMS
Ensuite débrancher un chevron (Connecteur au niveau du rack par exemple, Attention ne faire cette
opération que si le systéme est hors tension), relancer le test et vérifier que la Led rouge de défaut s’allume
et que le contact de signalisation défaut vers la GTC change bien d’état.

Attention une fois les tests finis, rebrancher tous les connecteurs en configuration d’'origine et relancer le test
pour vérifier que tout est redevenu en configuration opérationnelle (Led rouge éteinte, pas de défaut remonté
sur la GTC)
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4.2.1 Raccordement secteur 230Vac /50Hz

Effectué sur le connecteur dédié _Cf. Schéma

- Brochage de la gauche vers la droite du connecteur vue de face du cété utilisateur
e Terre _PE
* Neutre _NE
e Phase PH

Connecteur Energie
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4.2.2 Raccordement GTC

Effectué sur les connecteurs 2 points :

¢« Co09: Entrée contact sec de commande déclenchement cycle venant de la GTC

¢ Co010 Sortie contact sec ARC vers la GTC
e CO011 Sortie contact sec défaut de synthése vers la GTC

Connecteurs Interface GTC
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4.2.3 Raccordement chevrons

Effectué sur les connecteurs 3 points:
 Col/Co8 Chevrons Extérieurs
 Co02/Co7 Chevrons
e Co03/Co6 Chevrons Extérieurs
 Co4 /Co5 Chevrons
Brochages connecteurs :
* Bnl = +Alimentation chevron
* Bn2 = Synchronisation Chevron (Commande)
 Bn3 = Gnd alimentation chevrons

Gnd chevron

Synchro Cde ‘

+Alim chevron

Connecteur Chevrons
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Intégoration du Rack dans une baie PST
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4.2.4 Affectation des voyants et Passage en mode test

Voyant du BP
Mode Apprentissage :
51 appute =3 secondes =¥ clignotement rapide (10Hz)
Mode TEST :
Une impulsion =¥ Allumage fixe du voyant _ Début mode test
MNouvelle impulsion = Fin de test.

Voyant alimentation
Vert s1 alimentation présente

] N
[
L]
o EST o AL MENTATICN
@
COMUANDE
CHEVRONS o1
Rsziz O AC COMMANDE
" :

o ogptagese

Voyant ARC Commande :
Vert st ARC bien pris en compte par le
systeme

Voyant commande chevrons
Vert s1 commande de GTC présente sur rack

Voyant défaut
Fouge s1 défaut de synthése détecté
Eteint si OK

Connecteur DB Liaison RS232 PC local
Mode HyperTermunal
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8. TTS: Maintenance chevrons

Préambule :
La maintenance sera sur deux plans :
- Maintenance de propreté
- Maintenance électrique et fonctionnelle

Nettoyage des chevrons

* Nettoyage du chevron complet avec un matériel de nettoyage non agressif, qui n'endommage pas
les surfaces du produit.

» Le chevron résiste aux produits de nettoyage non agressif de type détergent classique, surtout ne
pas utiliser de I'acétone ou un produit similaire ou en contenant.

Maintenance électrique et fonctionnelle

Vérification de la qualité des connections sur les connecteurs situes a l'arriére du rack

- Connecteur arrivée du rack

Il conviendra de vérifier que le connecteur est bien positionné et verrouillé, et que les fils soient bien
raccordés sur les parties débrochables suivant les regles de I'art.

Vérification du bon fonctionnement du systéme sur s ite :
Lancer un test du systéme, vérifier le bon allumage des LEDs, et le défilement des chevrons

9. TTS: Aide au diagnostic de dépannage

Préambule :

Ce chapitre aide est destiné a faciliter le diagnostic sur site de maniére rapide et efficace. Le dépannage sur
site ne concerne que le changement d’éléments complets (Chevrons, rack) ; la maintenance d’éléments
constitutifs du systéme étant effectuée en atelier.

ARC défaut de synthése remonté par la GTC

1- Est-ce que le rack est sous tension ?

Controdler si la Led alimentation est allumée.

Si le rack n’est pas allumé contrdler si :

- le 230v arrive sur le rack

- I'alimentation fonctionne, la tension doit étre égale a 22v

- la limande entre la CPU (EL336) et la carte de visualisation (EL337) est bien raccordée

2- Si le rack est allumé, contrbler si présence “d  éfaut synthése”
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3- SiLa Led de “défaut de synthese” nest pas al lumée :
- controler si le contact du défaut de synthese est en Circuit Ouvert (fonctionnement normal : CC)

Si non : le probléme vient d’en dehors du chevron (cable du défaut synthése coupé ou probléme sur la GTC)
Si oui : contrdler la version du soft (derniére version en vigueur) et si le strap du “défaut synthése” est placé
sur normalement fermé (strap vers le connecteur HE10)

»

-> Si toutes les conditions sont remplies et que le p robléme persiste changer la
carte CPU EL336

Si La Led de “défaut de synthése” est allumée :
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- se brancher avec un PC en terminal 9600/N/8/1
e contrdler la version du soft (VER puis touche entrée) : 120 par exemple

4Ll Terminal - CHEVRON. TRM

Fichier Edition  Paramétres TélSphone  Transferks 7
1

1

!

*UER

UVER = EL336B CHEUVROHS PARISIEMS U_128
*
L

» contrdler quel chevron est en panne (STC puis touche entrée), I'état des chevrons est indiqué par 0o
(OK) Ee (en défaut).
H
H
H
FETC
STC = Oo,0o0,00,00,00,00,00,Ee

' \
Etat des chevrons de 1 a 8. Sur I'exemple le 8 est en panne

» Mesurer les valeurs du chevron en panne (VAI puis touche entrée), relever le IL et les 3 mesures
de IM du chevron en panne (ex : IL1= 2551 IM1 = 2564, 2564, 2564 dans le cas du chevron 1)

¥
tuAal

IM = 256%,2564,2564
IM2? = 2583 ,2583,2583
IM3 = 2LLY , 2LCR JLLR
Iy = 2577,2577,2577
IMS = 2588,2588,2586
IMé6 = 337,337,337

IM¥ = 25532553 ,2553%
IM8 = 2599,2599,2599

IL1 = 2551
ILZ = 2581
IL3 = 2546
IL4 = 2567
ILS = 2578
IL6 = 326

[LY = 2549
IL8 = 2595
r

- contréler visuellement s’il y a un réseau HS sur le chevron
» sioui: il faut changer la barrette ou le chevron
e sinon : il faut refaire une acquisition en appuyant pendant environ 3 sec sur le BP Test
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SECOULS
Chevron Chevron Chevron Chevron Chevron Chevron Chevron Chevron
W=7 N5 N°3 Nel Ne2 N4 =G N=8

Commande terminal de base :

" DAT = DATE & HEURE"

"HER = HEURE ETE / HIVER [H,E]"

" PER = PERIODE DU CYCLE en 10ms [50,500]"

" TON = TEMPS ALLUMAGE CHEVRON en 10ms[5,300]"

"TDC = TEMPS DECALAGE ENTRE DEUX CHEVERONS en 10f8s400]"

" PNK = NOMBRE DE POINT POUR DELTA ERREUR [10,250]"

" POK = NOMBRE DE POINT POUR DELTA OK [10,250]"

" TST = PERIODE AUTOTEST QUAND CHEVRONS ETEINTS Ehh [0,65535]"
"HTS = HEURE AUTOTEST QUAND CHEVRONS ETEINTS [0,23

" ATS = AUTOTEST INACTIVE OU ACTIVE [0,1]"

"INP = TYPE ENTRE COMMANDE GTC NO=0 ou NF=1"

"NGR = NOMBRE DE GROUPE CHEVRONS [1,4]"

" TMS = TEMPS AFFECTE POUR LE TEST SI ON APPUIE SUR BP EN s [0,65535]"
"LUM = VALEUR DE LA LUMINOSITE EN POURCENTAGE [1,00]"

" STC = STATUS CHEVRONS"

" VAl = VALEUR COURANT MEMORISE IMx & LUE ILx [

"ALL = VOIR TOUS LES PARAMETRES"

"INT = INITIALISER LES PARAMETRES"

La configuration qui doit étre implanté dans les Ra  cks est :

PER = 160
TON =50
TDC =25
PNK =40
POK =30
TST=0
HTS =3
ATS=1
INP=0
NGR =4
TMS =60
LUM =10

Commandes :

Tapez ALL + touche [ENTREE] pour lister la liste des paramétres implémentés

Pour modifier un paramétre, par exemple pour déclencher I'autotest quotidiennement a 5h du matin tapez :
HTS=5 puis valider avec la touche [ENTREE]
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N® MODIFICATIONS N® MODIFICATIONS
FOLIO DESIGNATION 1213145167188 FOLIO DESIGNATION TRNEGEHAE
PE 06 01 NOMEMCLATURE TTS A4|B
PE 20 01 Alimentation et CPU AlB
PE 20 02 Cahlage CHEVRON N*1 A
FE 20 03 Cahlage Banc de tests chevron )
_ Rack chevrons Tunnels SOMMAIRE R A
i _ _ J E m 3y Trafic Technologie Systéme a
B 17/09/2008) Rajout barretie PE JCB | aM ) Date : 29/07/09
A 20072009 | Creation du document 5| — L. Tre avenue 2z e - BF 58 - 06518 CARROS CEDEX Retzrence CA =5 co Chronc Indice Fid .@.mw.
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| 2 3 4 s [ s | 7 [ & | s | o [ T T 14| 5 | . | 47 13 | 13 |
REPERE CODE QTE DESIGNATION REFERENCE FABRICANT OBSERVATIONS
ALIM1 22823 1 Aliumentation 24i100W HWS100-24 LAMEDA
ALIMZ 0
C1 22021 1 Limande HE10-10 Cable Plat 500mm LIM HE10-10_0.5m TS
CH1-1 22808 1 Chevran Tunnel typa Parisien EL333 115
CH1-2 1 Cheyron Tumnel type Parisien E
CH1-3 1 Chevran Tumnel typa Parisien 115
CH14 1 Chevron Tunnel type Parisien 115
CH1-4 1 Chewran Tumnel type Parisien 118
CH1-6 1 Chevran Tumnel type Parisien 115
CH1-7 1 Chewran Tumnel type Parisien 118
CH1-& 1 Cheyron Tumnel type Parisien 115
CON MALET 27648 1 Connecteur Quick ONE MALE 4 FTS Q-ONE MALE Phoenix Contact
CPUCHET 23800 4 Connecteur Waga Femelle 2Pts_5.08 Anii traction WaFEM2Fs WAGD
CPUCHET 14514 B Connecteur Wago Femelle 3 Pts__Antits. 0B WaFEM3Fs WAGD
CPUCHE2 23794 1 CPU Chevrons EL336 1718
EMEB 230VACH 23801 1 Connecieur Wagao Femelle 3 Pts_7..5 Anti traclion WaFEM3IRt 75 WAGD
EME 230VACT 23802 1 Embase male 3 pis 7.5 WaMAL3FisT 5 WAGO
EMB.1 22847 1 Connecteur Quick ONE FEMELLE 4 FTS Q-ONE FEM Phoenix Contact
FAV1 22808 1 Chewron Tunnel type Parisien EL333 TT5
INT1 0
INTZ 470 1 Intarrupteur a levier uniplotaire Int 2P APEM
LED1 2393 1 Led Verte Smm CM15 Agilent
LED2 1 Led Verte Smm Agilent
R1 0
R2 0
R3 2136 1 Résistance 1K5 0.25W 5% 1K5 Divers
R4 1 Résistance 1K5 0.29W 5% Divers
REF1 7050 1 Bametie PE non isolée 6 trous MG14963 MG
VIS 23797 1 Visu CPU Chewron EL337 TS
VISU2 1 Visu CPU Chewron LE]
| i ) Rack chevrons Tunnels NOMENCLATURE TTS Sep |
B | 170%2008| Rajout barene PE JCB _ %ﬂ.ﬂrn Technologie Systéme Date - 25007709
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12. SES: Présentation du matériel

Le RACK CHEVRONS est constitué de :

* Vue de face :
LAEEINTTRETE Y TSNS S P IR VAN .

- 1 Led verte «<ALIMENTATION » indiquant la mise sous tension du rack,

-1 Led ambre « CDM CHEVRONS» indiquant la commande de I'affichage du chevron,
-1 Led rouge « DEF SYNTHESE » indiquant une erreur d'affichage,

- 1 Bouton poussoir « TEST CHEVRONS »,

- 1 Connecteur DB9 femelle « RS485 »,

* Vue arriere :

1 ' o —

- 1 Prise d’alimentation 230V (repeére 1),

- 1 Interrupteur Marche/arrét 230V (repére 1),

- 1 connecteur « CONTROLE » permettant la commande (mise en marche) des chevrons et la synthése des
défauts (connecteur male 4 points - repére 2).

- 8 connecteurs « A-A B-B C-C D-D » pour raccorder, au maximum, de 4 paires chevrons (connecteur
femelle 4 points - repére3),
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IPC+ N SAV 485+ IPC+ N2

- 1 Alimentation,

- 1 relais de présence secteur,
- 1 carte SAV 485+,

- 2 cartes IPC.

Les CHEVRONS

- Chaque CHEVRON est équipé de son cable d'alimentation et de son connecteur male 4 points.
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DCBAABCD

CONTROLE <
i ST RACKCHEVRONS
v v

Vers CGT Zao

1. | Retirer le capot haut du rack

Configurer les cartes IPC, suivant
le nombre de paire de chevron

Voir Annexe 1 Cartes SAVA85+ et IPC (Tableau de
configuration des switchs)

3. | Raccorder les chevrons

Suivant le schéma ci-dessus

4. | Raccorder le secteur
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lere Mise en service
1. | Mettre le rack de test sous tension | Vérfier 'allumage de la led verte « ALIMENTATION »
C : Appuyer sur le bouton poussoir « BP1 » (repére 2, carte IPC
2. Memnr)laat::':n I%ECS ;EIL'"IS de de l'annexe 1) jusqu'a 'allumage bref de la led ambre DL2
courant carte (repére 3, carte IPC de 'annexe 1) et le relacher
L : Appuyer sur le bouton poussoir « BP1 » (repére 2, carte IPC
3. Memnr{sat:ft}n I%ECS :l%uns de de l'annexe 1) jusqu'a 'allumage bref de la led ambre DL2
courant carte (repére 3, carte IPC de I'annexe 1) et le relacher
4 Memaorisation des signatures des | Sur la carte 3AV+ appuyer (bref) sur le bouton poussoir
" | cartes IPC a TEST » (voir carte SAV485+ de Nannexe 1)
5. | Mettre hors tension le rack
5 Connecter le connecteur
"| « CONTROLE » de la GTC
Aprés demarrage des cartes appuyer sur le bouton poussoir
7. | Remetire sous tension le rack a TEST CHEVRONS » et verifier gu'aucune diode rouge est
allumeée sur les cartes IPC et SAV485+.
Veérifier I'allumage de la led ambre « COM CHEVRON»
Faire piloter les ch I
8. GE:IEE‘E prioleries chevrons paria Veriida e Bs chevrons défilent normalement,
Controler que la led « DEF SYNTHESE » en fagade est
eteinte. Et que le retour d'état & la GTC est comrect
. Verifier la bonne prise en compte du défaut a la GTC et que le
9. | Déconnecter un chevron Led « DEF SYNTHESE » en facade est allumée.
Mettre hors tension le rack,
10| rebrancher le chevron et fermer le
capot du rack
11| Remettre sous tension le rack ‘-.-’Eér_iﬁer l'allumage de la Ierl:l verte e ALIMENTATION » et
verfier la disparition du défaut.
Verifier I'allumage de la led ambre « COM CHEVRON»
12 EE-'FEE piloter les chevrons par la \érifier que les chevrons défilent normalement,
Contréler que la led « DEF SYNTHESE » en fagade est
éteinte. Et que le retour d'état 4 la GTC est cormrect
13| Demander I'arrét par la GTC Verfier gue les chevrons s'éteignent et 'absence de défaut.
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13. SES Principe de Commande d’un ensemble de
Chevrons

Introduction

Cette partie document a pour but d’expliquer le fonctionnement des chevrons pilotés par un rack SAV485+
lors de leur exploitation par la GTC.
Le fonctionnement des chevrons dépend de plusieurs types d'événements qui peuvent étre :

< une demande d’affichage,

 un défaut détecté par I'équipement.
Ces différents types d'événements engendrent obligatoirement des actions sur les entrées/sorties
(Commandes et de retours d'état) et (ou) une modification de I'affichage.

Voir liste de synthése des entrées/sorties vers la GTC en ANNEXE

Architecture fonctionnelle

PCA
out2 out 1 outd
b J
IPC2 Pc2 IPC2 |PC2 IPC2 Pc2 IPC2 1PC2
out4 out3 out 2 out 1 outi out 2 out 3 outd
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[ ]
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! L ; 1

i i I _ i

i zl g 24Wdo Alim 230w24v | !

i i =] H
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P de program mation SES
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Activation des chevrons

Principe général de commande par la GTC :

L'objectif principal est de pouvoir piloter au maximum 4 paires de chevrons en mode défilant par une
commande TOR, la vitesse de défilement et la luminosité sont préconfigurées par des switchs situés sur la
carte SAV485+ ainsi que sur les cartes IPC.

La GTC pilote donc directement les chevrons par un contact sec en mode maintenu (Normalement Ouvert).

1. Sélection du nombre de paires de chevrons

Sur le connecteur J6 de la carte SAV 485+, la fermeture des contacts entre 'un des communs et les entrées
« PANO » et « CLIG » permettent de configurer le nombre de paires de chevrons :

Caonnecteur JB de la carte
SAV 485+ Nombre paire de chevrons
FANO CLIG
0 0 3
1 0 4 (Option)

2. Sélection des chevrons en mode défilant

Sur le connecteur J6 de la carte SAV 485+, la fermeture d’un contact sec entre I'un des communs et I'entrée
« MES 1 » permet d’activer le défilement des chevrons.

3. Vitesse de défilement

Les temps de défilement est configurable par les switchs SW2 et SW3 de la carte SAV 485+ suivants ces
données :

Position des switchs Temps de noir entre deux chevrons
du SwW2
"""""""""""""""" en ms
1 2
OFF OFF 100
OFF ON 300
ON ON 500

La position surlignée en bleu correspond a la configuration par défaut
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Position des switchs _
Temps d’'affichage par chevron
du SW3
"""""""""""""""" en ms
1

OFF OFF 100

ON OFF 200

ON ON 500

La position surlignée en bleu correspond a la configuration par défaut

4. Luminosité des chevrons

La luminosité des chevrons est configurable par les switchs SW1 de la carte SAV 485+ suivants ces

données :

Position des switchs du i B -

SW1 Niveau de luminosite

1 2 3 4 In::ﬁ:'u:}ité {I{_:lg;?:r:?}ﬂ{sdi;?] PuiT&?nce

OFF | OFF | OFF | OFF 0,00 0 0,0
ON | OFF | OFF | OFF 1,85 2991 3,2
OFF | ON | OFF | OFF 3,69 5983 6,4
ON | ON | OFF | OFF 5,54 8974 9.6
OFF | OFF | ON | OFF 7,39 11966 12,8
ON | OFF | ON | OFF 9,23 14957 16,0
OFF | ON | ON | OFF 12,93 20940 22,3
ON | ON | ON | OFF 14,77 23932 255
OFF | OFF | OFF | ON 16,62 26923 28,7
ON | OFF | OFF | ON 18,47 29915 31,9
OFF | ON | OFF | ON 20,31 32906 35,1
ON | ON | OFF | ON 22,16 35898 38,3
OFF | OFF | ON | ON 24,01 38889 41,5
ON | OFF | ON | ON 25,85 41881 447
OFF | ON | ON | ON 27,70 44872 479

La position surlignée en bleu correspond a la configuration par défaut

Page 36




Maitre d'Ouvrage : Maitre d'ceuvre :

]

Esbernd = Fgaisd o Frateenity
REFupLiQuE FRANCARSE

jiite €& i@ | Cegelec) @ INED _ SATELEC

v
Miristéee I
de Heologie, de Maesge
&y Divrlopperneat farable
o o] Isis - Tralfic

Retour d’'état d’affichage

La carte SAV 485+ peut informer, par contact sec, la GTC de la bonne prise en compte de la commande :
Sur le connecteur J2 de la carte SAV 485+, la fermeture du contact « Mes 2 » permet de savoir que la
commande des chevrons a bien été prise en compte.

Les autres contacts sont utilisés pour les remontés de défaut (voir § mode dégradé)

Contrble des diodes

Pour que le contrdle des différentes voies des IPC se fasse correctement, il est impératif d'initialiser les
cartes IPC lors de la 1 ere mise sous tension ou a chaque remplacement d'une IP C, pour se faire il faut
appuyer sur le bouton test de la carte IPC jusqu'au clignotement de la LED « DL2 » (pendant ~3 secondes)
(voir procédure et cartes en Annexe 1).

Une fois ces initialisations réalisées, le rack est ainsi configuré pour permettre le contr6le des diodes des
chevrons raccordés.

Ce contrle des diodes fonctionne de différentes fagcons, a chaque pilotage, par contréle périodique ou par
forcage volontaire.

- A chaque pilotage

Un test diodes est réalisé lors de I'activation des chevrons.

- Contréle périodique

Automatiquement, un test diodes sur I'ensemble des chevrons est réalisé toutes les 24h, a partir de la mise
sous tension.

- Forgage volontaire

Un bouton de test en face avant du rack (TEST CHEVRONS) permet d’activer un test diodes par la
fermeture d’'un contact sec entre I'un des communs et I'entrée « MES 2 » sur le connecteur J6 de la carte
SAV 485+

(Annexel).

Ce test diode est effectué I'ensemble des chevrons, il se présente visuellement sous la forme d'un flash
d'une durée de 100 ms en faible luminosité mais visible a I'ceil nu.

Le contrdle de la voie en défaut peut se faire de plusieurs fagons :

- Visuellement, en cas de défaut diodes sur I'une des sorties de I'lPC la diode rouge de défaut est active.

- La sortie RS 485 permet de reprogrammer les cartes en utilisant un logiciel propriétaire SES. Un
connecteur DB 9 en face avant du rack permet de réaliser cette fonction.

- Un défaut sur un chevron peut étre connu par la GTC en utilisant les sorties des connecteurs J3 (voir
annexel).

En cas de dépassement du seuil configuré, soit 1/3 des diodes d'un chevron, le défaut est remonté a la GTC
(voir mode dégradé).

Mode dégradé

Le mode dégradé permet de s’assurer que les messages affichés sont toujours compréhensibles par
l'usager.

Un contact sec sur la SAV 485+ permet de remonter 1 défaut MAJEUR a la GTC :

- Défaut majeur (DEF-MAJ)

Le fonctionnement de ce contact est sur le principe de sécurité positive :

Contact fermé = 1 - Pas de probléme signalé.

Contact ouvert = 0 > Défaut présent.

Le contact « DEF MIN » de la SAV 485+ permet d’allumer la Led rouge « DEF SYNTHESE » visible sur la
face avant du rack en cas de défaut constaté par le systeme.

La carte SAV 485 étant équipée de relais bistables pour les retours d'états, en cas de coupure secteur les
états restent inchangés le contact « DEF-MAJ » est raccordé en série avec le contact a fermeture du relais
de présence tension, permettant ainsi la remonté d’'un défaut majeur a la CGT en cas de coupure de courant
ou de panne de l'alimentation interne du rack.
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Les types de défauts et I'état du contact GTC et de la Led de synthése sont repris en détail dans le

paragraphe suivant.

Etat des retours de défaut (GTC et Rack) suivant les problemes rencontrés

En fonction des problémes rencontrés, nous aurons une modification de I'état du contact de défaut GTC et
de la Led rouge « DEF SYNTHESE » suivant ce tableau :

DEFAUT SUR LE PANMEAL

CONSEGUENCE
AFFICHAGE

ETAT DU CONTACT DE DEFAUT GTC
ET DE LA LED ROUGE « DEF SYNTHESE »

Aucun defaut

Message correct

Pas de défaut, le contact = 1
Led rouge « DEF SYNTHESE » éteinte

Pixels H.S sur < au 1/3 des
pixels

Pas de modification de
I'affichage

Pas de défaut, le contact = 1
Led rouge « DEF SYNTHESE » allumée

Pixels H.S sur = au 1/3 des
pixels

Pas de modification de
I'affichage

défaut, le contact =0
Led rouge « DEF SYNTHESE » allumée

Défaut sur une IPC

La moitié des chevrons
reste fonctionnelle *

défaut, le contact =0
Led rouge « DEF SYNTHESE » allumée

Deéfaut de COM entre la SAV
485+ et les deux |IPC

Panneau éteint

défaut, le contact =0
Led rouge « DEF SYNTHESE » allumée

Défaut secteur 230V ou défaut
de I'alimentation interne
(230/24)

Panneau éteint

défaut, le contact=10
Led rouge « DEF SYNTHESE » éteinte

Défaut du relais présence
tension

Message correct

défaut, le contact =0
Led rouge « DEF SYNTHESE » éteinte

* Les sorties des IPC sont cablées de fagcon a pouvoir assurer une sécurité graphique en cas de défaut

diodes ou d’'une des deux IPC.

14. SES: Maintenance préventive

Cette partie du document spécifie les opérations de maintenance préventive des RACKS ou des chevrons

SES.

Le Rack Chevrons

Nettoyage

Pour le nettoyage du rack, la seule opération a réaliser est le dépoussiérage.

Maintenance préventive

Il est préconisé d’effectuer les opérations annuelles suivantes :
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- Vérification de la tenue des liaisons du rack sur support, voir au besoin en resserrant les boulons
des fixations.

- Vérification de I'état des céables et de leur tenue

- Dépoussiérage du rack

Le mode dégradé permet de s’assurer que les messages affichés sont toujours compréhensibles par
l'usager.

Les Chevrons

Nettoyage

Pour le nettoyage des panneaux, il est recommandé d'utiliser un liquide nettoyant du type de ceux utilisés
pour les peintures de haute qualité.

Les chevrons sont réalisés avec une coque étanche et en polycarbonate. Il est donc possible d'utiliser des
appareils de nettoyage a la vapeur ainsi que les nettoyants a haute pression.

Liquide nettoyant :

Non abrasif, ni trop acide, ni trop basique, alcalin. Un ph de 6-8 est recommandé.

Exempt de tout alcool ou solvant aromatique.

Heptane ou essence minéral F ou C pour les taches d'huile, goudron, mazout, suies et bitumineux.

Ne pas utiliser d'autres solvants que ceux énoncés ci-dessus.
Tout nettoyage au solvant doit étre suivi d'un lavage avec du détergent et de I'eau.

Cas des graffitis

Aprés avoir nettoyé le panneau suivant la méthode décrite précédemment, procéder comme suit :

Lorsqu'un panneau a été graffité par des peintures aérosols ou tout autre produit chimique non soluble dans
un solvant doux, un nettoyage peut étre tenté, mais le succes de I'opération est toujours aléatoire. Si les
solvants doux sont inopérants, tester des produits plus puissants tels que : diluant a peinture, acétone. Mais
le type de peinture utilisée par le graffiteur et le type de solvant de nettoyage peuvent endommager
définitivement les panneaux.

Il est recommandé de procéder a des essais sur une petite surface afin de juger l'efficacité du procédé.

Maintenance préventive

Il est préconisé d’effectuer les opérations annuelles suivantes :
- Vérification de la tenue des liaisons panneaux sur support, voir au besoin en resserrant les boulons
des fixations.
- Vérification de I'état des céables et de leur tenue
- Dépoussiérage et nettoyage de I'ensemble des pieces

15. SES: Maintenance curative

Cette partie du document spécifie les opérations de maintenance curative des RACKS ou des chevrons
SES.
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Type de dysfonctionnement

* Introduction

Les chevrons sont pilotés par un rack de commande, on peut observer plusieurs types de
disfonctionnement:

1) L'ensemble ne fonctionne pas > défaut signalé.

2) L'ensemble fonctionne seule la moitié des diodes s’allume - défaut signalé.

3) L'ensemble fonctionne avec des diodes HS > défaut signalé.

4) L'ensemble fonctionne avec des diodes HS = aucune remonté de défaut a la GTC.

5) L’ensemble fonctionne parfaitement > défaut signalé

L'ensemble ne fonctionne pas - défaut signalé par la GCT
L’'ensemble ne fonctionne pas et la GTC constate un défaut.

Ce probléme peut étre lié plusieurs types de panne :
_ Défaut alimentation 230v du rack
_ Défaut de l'alimentation interne du rack (230v/24)
_ Connecteur de commande non raccordé au rack
_ Cable de liaison avec a GTC coupé
_ Défaut de la carte SAV 485+

_ Défaut constaté par la carte SAV 485+

Afin de remédier a ce type de probleme, il conviendra de vérifier les points suivants :

X [ ACTION ETAT SOLUTION

1 Veérifier que la led verte Dui Passer i l'étape 5
a« ALIMENTATION » est allumée MNon Passer i 'étape 2

2 Verifier que le cordon Oui Passer a I'étape 3
d'alimentation est bien raccordé au | Non Rebrancher correctement le
rack cordon

3 Veérifier que l'interrupteur Oui Passer a l'étape 4
marchefarrét est sur marche Mon Passer l'interrupteur sur

marche

4 Débrancher le cordon Tension présente et dans | Changer le Rack
d’alimentation du rack et mesurer la tolérance requise
la tension présente Pas detension Yerifier les protections en

ﬁdxj%% amont de l'installation

g Werfier que la led rouge « DEF Oui Passer a l'étape 10
SYNTHESE» est allumée Mon Passer a l'étape 6

A Verfier que la led Jaune « COE Oui Passer a l'étape 9
CHEVROMNS » est allumee Mon Passer a l'étape 7

7 Verfier que le connecteur Connexion OK Passer a l'étape 8
&« CONTROLE » est bien raccordé | Mauvaise connexion Rebrancher le connecteur
a I'arnére du rack

A Débrancher le connecteur 3 Activation correcte Passer a l'étape 9
« CONTROLE » et Veérifier que la | Pas d'activation Faire vérifier le cible venant de
commande d’activation des la GTC ou les interfaces de
chevrons est bonne commande.
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g Cuwrir le rack et vérfier que la SAVABE+ bien raccordée Changer le Rack

carte SAY 485+ est bien alimentée | SAV485+ mal raccordée Rebrancher les connecteurs
et que les connecteurs J2, J3 et J&
sont bien connactés

10 | Ouvrir le rack et verifier que la led i Passer al'étape 11
rouge « DEF » de la carte SAY est | Non Changer le Rack
allumée

11 | Quvrir le rack et vénfier que les Dui Passer a l'étape 12
cartes IPC sont bien alimentées Non Rebrancher les cartes

12 | Veénfier la bonne connexion entre Connexion OK Passer a l'étape 13
la carte SAV et les IPC Mauvaise connexion Rebrancher la bretelle

13 | Veérfier la bonne configuration des | fonctionnement OK
cartes IPC (3 ou 4 paires de fonctionnement NON-OK Changer le Rack

chevrons) et réinitialiser
I'ensemble (voir paragraphe 1.4)

Remplacement du Rack chevrons :
Dévisser les vis de fixation du rack, le retirer doucement de son emplacement, débrancher la totalité de la
des cordons situés a l'arriére du rack. Mettre en place le nouveau rack suivant les instructions du

paragraphe « 1°° mise en service »

L’ensemble fonctionne, seule la moitié des diodes s’allume - défaut signalé

L’ensemble fonctionne mais sur les chevrons on constate visuellement que seule la moitié des diodes
s'allume sur tous les chevrons, le défaut est remonté a la GTC et la Led rouge « DEF SYNTHESE » est
allumée sur le rack.

- - Rappel sur le fonctionnement :
Les sorties des IPC sont cablées de facon a pouvoir assurer une sécurité graphique en cas de défaut d’'une
des deux IPC.
Dans ce cas, il conviendra de vérifier les points suivants :

X [ACTION ETAT SOLUTION
1 | Ouvrir le rack et vérifier que les Oui Passer a 'étape 2
cartes IPC sont bien alimentées Nen Rebrancher les cartes
2 | Veérifier la bonne connexion entre Connexion OK Changer le Rack
les IPC Mauvaise connexion Rebrancher la bretelle

L’ensemble fonctionne avec des diodes HS = défaut signalé.

L’'ensemble fonctionne mais sur un chevron on constate visuellement que des diodes ne s’allument pas, le
défaut est remonté a la GTC et la Led rouge « DEF SYNTHESE » est allumée sur le rack.

- - Rappel sur le fonctionnement :
Les chevrons sont composés de plusieurs branches de diodes, chaque branche est composée de plusieurs
diodes en série, une diode HS entrainera obligatoirement I'extinction de toute la branche. La remonté du
défaut a la GTC, implique que le chevron a + 1/3 de diodes HS. Il conviendra de vérifier les points suivants :

X | ACTION ETAT SOLUTION
1 | Croiser le cordon du chevron en Non Passer a [étape 2
panne avec un chevron OK et Oui Changer le chevron

verifier que le probléme reste bien
sur le méme chevron.

2 | Ouvrir le rack et vérifier que les Oui Changer le Rack

sorties des 2 cartes IPC Mon Rebrancher la ou les sorties
correspondantes a ce chevron sont
bien raccordées
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Remplacement d’un chevron :
Lors du remplacement d'un chevron, il faut penser a couper et rallumer le rack et vérifier 'absence de défaut
sur le rack la Led rouge « DEF SYNTHESE » doit étre éteinte.

L'’ensemble fonctionne avec des diodes HS = aucune remonté de défaut

L’'ensemble fonctionne mais sur un chevron on constate visuellement que des diodes ne s’allument pas,
sans aucun défaut remonté a la GTC, sur le Rack de commande la Led rouge « DEF SYNTHESE » est
allumée.

- - Rappel sur le fonctionnement :
Les chevrons sont composés de plusieurs branches de diodes, chaque branche est composée de plusieurs
diodes en série, une diode HS entrainera obligatoirement I'extinction de toute la branche, si ce défaut est
inferieur a 1/3 des diodes, la Led rouge « DEF SYNTHESE » reste allumée, ce défaut étant considéré
comme mineur, la GCT n’est pas informée.

Ce défaut ne peut étre constaté que visuellement, lors d’'une intervention ou lors d’'une maintenance
préventive.
La panne ne peut venir que du chevron, il faut le remplacer.

L'ensemble fonctionne parfaitement = défaut signalé

L’ensemble fonctionne correctement et un défaut est remonté a la GTC.
Dans le cas ou les chevrons fonctionnent correctement alors que la GTC signale un défaut, il conviendra de
vérifier les points suivants :

X | ACTION ETAT SOLUTION

1 | Venrfier si la led rouge est « DEF Led rouge allumée Passer a 'étape 4
SYNTHESE » est allumée Led rouge éteinte Passer a l'étape 2

2 | Débrancher le connecteur 3 Fonctionnement correct Passer a I'etape 3
& CONTROLE » et Vérifier que le Fonctionnement incorrect | Faire vénfier le cible
retour défaut vers la GCT venant de la GTC ou
fonctionne correctement les interfaces de retour

d'état.

3 | Ouvrir le rack et vérfier que le Qi Changer le Rack
connecteur J3 de |a carte SAV MNon Rebrancher le
485+ est bien raccorde connecteur

4 | Ouvrir le rack et vénfier que la led Oui Passer a I'étape &
rouge « DEF » de la carte SAV est | Non Changer le Rack
eteinte

5 | Veérifier la bonne configuration des fonctionnement OK
cartes IPC (3 ou 4 paires de fonctionnement NON-OK Changer le Rack
chevrons) et réinitialiser I'ensemble
(voir paragraphe 1.4)

16. SES: Terminologie

* GTC:

La GTC, Gestion Technique Centralisée, est un mode de gestion par systeme d'automate centralisé,
gérant un trés grand nombre de paramétres et de fonctions différents, a partir des données envoyées par
des capteurs.

» Carte SAV 485+ :
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Cette carte permet de commander et de contrbler une carte afficheur 4 messages pour le pilotage des
panneaux précablés a diodes. Cette carte pilote la carte IPC. La commande des messages est effectuée soit
par les entrées contacts secs avec retour des états par relais, soit par liaison RS485 avec le protocole SES.
» Carte IPC :

La carte IPC (Interface Panneaux précéblés) permet de piloter les diodes des panneaux précéblés a diodes.
Cette carte est commandée par la carte SAV485+.

* RS 485:

Liaison série utilisée pour la communication entre le PC de programmation SES et la carte SAV485+.
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17.

SES: ANNEXE 1 : CARTES SAV485+ ET IPC

Carte SAV 485+

Sortie contact sec

Alimentation

Switch

Sortie contact sec
J2

J3

Activation
DELs
de visualisation

AL BP Test
: ) es
= e
| - DELsde
DELs de T .,-”.r- 3 controle
visualisation i 'ui; " in il
des entrées “' E:Zﬂm Euﬂ e fg Liaison vers
F. - IPC+
IU,,I EI" |nE-l|u':-:| L:In'l |ﬂE_l SJ_‘E! FD
e
EIquDuEImDanE! | DA e
[' : J sEEERE §
4 3
e ' = = Sw2
’ Tempo entre 2 chevrons
\
Entrées TOR \ Niveau de SW3
JB RS 485 de luminosité Temps de défilement
g Sondes de
programmation i i
SES umino_s_it-:?
MNon utilise
Origine | Connecteur Entre?-_strortles Utilisation - destination
utilisées
MES 1 Commande MESSAGE 1
MES 2 Activation du Test diodes
MES 3 Commande non uiilisée
+ Jb6 MES 4 Commande non utilisée
g FELX Commande non ufilisée
<t PANOD Commande non ufilisée
- CLIG Commande non uiilisée
% MES 1 Chevrons pilotés OK Non Utilisée
® MES 2 Test diodes activé non uliisée
= J2 MES 3 Chevron 1 en défaut Non Utiisée
E MES 4 Chevron 2 en défaut Non Utilisée
E FELX Chevron 3 en defaut Non Ulilisée
o PAND Chevron 4 en défaut Non Utilisée
CLIGN Chevron 3 en défaut Non Utilisée
J3 Défaut de synthése, sortie utilisée pour la
DEF-MIN led de la face avant du rack
DEF-MAJ Défaut de synthése
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Configuration des switchs repére 1 suivant le nombre paire de chevron

CARTE IPC N°1
Position des switchs du SW1
1 2 3 4 L [
ON OFF OFF OFF OFF OFF
Position des switchs du SW2
1 2 3 4 5 6
OFF ON OFF OFF OFF OFF
Position des switchs du SW3
1 2 3 4 5 [
OFF OFF ON OFF OFF
Position des switchs du SW4 ATTENTION SW4.4
CONFIGURATION D'USINE :
1 2 3 il 5 2 X 4 CHEVRONS
Position OFF : 2 x 3 chevrons
OFF OFF OFF DN OFF Position ON : 2 X 4 chevrons
Position des switchs du SW5
1 2 3 4 5 6
OFF OFF OFF OFF OFF OFF
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CARTE IPC N°2
Position des switchs du SW1
1 2 3 4 5 6
ON OFF OFF OFF OFF OFF
Position des switchs du SW2
1 2 3 4 5 6
OFF ON OFF OFF OFF OFF
Position des switchs du SW3
1 2 3 4 L
OFF OFF ON OFF OFF
Position des switchs du SW4 ATTENTION SW4-4
CONFIGURATION D'USINE :
1 2 3 i 5 2 X 4 CHEVRONS
OFF OFF OFF ON OFF Pos!t!un OFF : 2 x 3 chevrons

Position ON : 2 x 4 chevrons

Position des switchs du SW5

1 2 3 4 5 6
OFF | OFF OFF OFF OFF OFF

Attention, pour la premiére mise en service ou pour tout changement de
configuration, la mémorisation des seuils et des signatures doit étre effectuee
systématiquement.
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SES : ANNEXE 2 : SCHEMAS DE CABLAGE
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